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Axialkolbenmaschine und Steuerplatte fur eine 
Axialkolbenmaschine 

5 

Die Erfindung betrifft eine Axialkolbenmaschine sowie eine 
Steuerplatte ftir eine Axialkolbenmaschine. 

Bei Axialkolbenmaschinen ftihren Kolben, die in 
10 Zylinderbohrungen einer Zylindertrommel langsverschieblich 
angeordnet sind, bei jeder Umdrehung der Zylindertrommel 
eine Hubbewegung aus. Die Bewegung besteht aus einem 
Saughub sowie einem Druckhub. Um eine drehsynchrone 
Verbindung zwischen der Zylindertrommel und der 
15 entsprechenden Arbeitsleitung der Axialkolbenmaschine zu 
erreichen, wird an der Stirnseite der Zylindertrommel eine 
Steuerplatte eingesetzt, welche mit nierenf 6rmigen 
Steuerof fnungen die Verbindung der Zylindertrommel mit 
einem Hochdruckanschluss bzw. einem Niederdruckanschluss 
20 ermoglicht. 

Eine solche Steuerplatte ist z. B. in der DE 43 40 061 Al 
beschrieben. Die Steuerplatte weist einen cLufieren 
Durchmesser auf, welcher mit dem Innendurchmesser des 

25 Gehausebauteils korrespondiert . In Richtung der von der 
Zylindertrommel abgewandten Seite sttitzt sich die 
Steuerplatte an einem Gehausedeckel ab. In dem 
Gehausedeckel sind ein Hochdruckanschluss sowie ein 
Niederdruckanschluss ausgebildet, welche in entsprechende 

30 Steuer&f fnungen der Steuerplatte ausmtinden. Neben den 
Steuerof fnungen weist die Steuerplatte eine zentrale 
Ausnehmung auf, die von einer Welle, die drehfest mit der 
Zylindertrommel verbunden ist, durchdrungen ist. 

35 Nachteilig dabei ist, dass die Steuerplatte an ihrem 
auBeren Rand in dem Gehause zentriert wird und durch die 
vollflachige Auflage der Steuerplatte auf dem 
Gehausedeckel mit einer hohen Oberf lSLchengttte bearbeitet 
werden muss, um die Verluste der Axialkolbenmaschine 
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gering zuhalten. Durch die groflen, in einem spanenden 
Verfahren zu bearbeitenden Fiachen ist der 
Materialeinsatz, welcher bei dem Rohteil der Steuerplatte 
erforderlich ist, erheblich. Zudem ist durch die 
Zentrierung der Steuerplatte an ihrem aufieren Umfang ein 
grofier Aufiendurchmesser der Steuerplatte erforderlich, was 
letztlich zu einem hohen Bauteilgewicht fuhrt. 

Weiterhin ist nachteilig, dass die zwischen der Stirnseite 
der Zylindertrommel und der Steuerplatte unvermeidbaren 
Druckmi tt elver lust e, welche sich im Inneren der 
Zylindertrommel in einem zwischen der Zylindertrommel und 
der Welle ausgebildeten Spalt sammeln, keinen 
Druckausgleich in Richtung des ubrigen Leckagevolumens 
ausfuhren kbnnen und sich damit wahrend des Betriebs der 
Axialkolbenmaschine ein erhohter Druck in diesem inneren 
Leckagevolumen aufbaut. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Axialkolbenmaschine sowie eine Steuerplatte fur eine 
Axialkolbenmaschine zu schaffen, bei der der Anteil der 
spanenden Verarbeitung reduziert ist und welche ein 
geringeres Bauteilgewicht aufweist. 

Die Aufgabe wird durch die erf indungsgemafie Steuerplatte 
nach Anspruch 1 sowie die erf indungsgemafie 
Axialkolbenmaschine nach Anspruch 8 gel6st. 

Erfindungsgemafi erfolgt die Zentrierung der Steuerplatte 
30 an deren inner em Rand. An dem inneren Rand ist hierfUr 
eine Zentrierf lache ausgebildet, welche aus mehreren 
Teilflachen besteht. Diese Teilflachen zentrieren die 
Steuerplatte auf einem entsprechenden ZentrierkSrper, 
welcher auf Seiten des Gehauses ausgebildet bzw. fixiert 
ist. Durch die Zentrierung der Steuerplatte an deren 
innerem Rand kann der Aufiendurchmesser der Steuerplatte 
reduziert werden. Neben der unmittelbaren Reduzierung des 
Materialeinsatzes bei dem Rohteil zur Herstellung der 
Steuerplatte werden zudem auch Kosten dadurch reduziert, 
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dass der Anteil an zu bearbeitenden Flachen der 
Steuerplatte gering ist. 

Die Unteransprtiche betreffen vorteilhafte Weiterbildungen 
5 der erfindungsgemaflen Steuerplatte bzw. der 

erf indungsgemafien Axialkolbenmaschine . 

Insbesondere ist es vorteilhaft, die Zentrierf lache aus 
drei Teilflachen zu bilden, welche durch radiale 

10 Erweiterung von Segmenten des inneren Rands gebildet 
werden. Die radiale Erweiterung des inneren Rands im 
Bereich einzelner, voneinander getrennter Segraente ist 
dabei insbesondere so groli, dass zwischen dem 
Zentrierkorper und der Steuerplatte ein Spalt ausgebildet 

15 . wird, welcher geeignet ist, das im Inneren der 
Zylinder trommel angesammelte Leckagefluid passieren zu 
lassen. 

Weiterhin kann vorteilhaft im Bereich der Trennf lachen der 
20 Steuerplatte auf der von der Zylindertrommel abgewandten 
Seite der Steuerplatte oder in dem Gehausedeckel eine Nut 
vorgesehen sein, welche in radialer Richtung verlauft, und 
somit das innere Leckagevolumen mit einem durch den 
Ubrigen Gehauseinnenraum gebildeten aufleren Leckagevolumen 
25 verbindet. Mittels einer solchen Verbindung wird wahrend 
des Betriebs der Axialkolbenmaschine ein permanenter 
Druckausgleich zwischen dem inneren Leckagevolumen und dem 
aufieren Leckagevolumen der Axialkolbenmaschine 

gewahrleistet . 

30 

Die erf indungsgemafie Steuerplatte sowie die 

erf indungsgemafie Axialkolbenmaschine sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden anhand der nachf olgenden 
Beschreibung naher erlautert. Es zeigen: 

35 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer 

erf indungsgemafien Axialkolbenmaschine; 
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Fig. 2 eine vergrofierte Darstellung des Bereichs der 
Steuerplatte der erf indungsgemafien 

Axialkolbenmaschine ; 

Fig. 3 eine Aufsicht auf eine erf indungsgemafie 
Steuerplatte; und 

Fig. 4 einen Schnitt einer erf indungsgemafien 

Steuerplatte . 



Bevor auf die Einzelheiten der erf indungsgemafien 
Axialkolbenmaschine bzw. der erf indungsgemafien 

Steuerplatte eingegangen wird, sollen zunachst die 
wesentlichen Bauteile einer Axialkolbenmaschine, sowie 

15 deren Funktion zum besseren Verstandnis der Erfindung 
erlautert werden. Fig. 1 zeigt eine Axialkolbenmaschine, 
welche eine in einem Gehause 2 drehbar gelagerte Welle 3 
aufweist, auf der eine Zylindertrommel 4 angeordnet ist, 
wobei die Zylindertrommel 4. und die Welle 3 miteinander 

20 drehfest verbunden sind. Die Welle 3 durchdringt die 
Zylindertrommel 4 und ist auf beiden Seiten der 
Zylindertrommel 4 in jeweils einem Walzlager 5 und 6 
gelagert. Das Walzlager 6 weist einen aufieren Lagerring 7 
auf, der in eine entsprechende Ausnehmung eines 

25 Gehausedeckels 8 eingesetzt ist. 

In der Zylindertrommel 4 sind uber den Umfang verteilt 
mehrere Zylinderbohrungen 9 ausgebildet, wobei die 
Mittelachsen der Zylinderbohrungen 9 parallel zu der 
30 Mittelachse der Welle 3 verlaufen. In den 
Zylinderbohrungen 9 sind axialverschieblich Kolben 10 
eingesetzt, welche an der von dem Gehausedeckel 8 
abgewandten Seite einen kugelformlgen Kopf 11 aufweisen, 
der mit einer korrespondierenden Ausnehmung eines 
Gleitschuhs 12 zu einer Gelenkverbindung zusammenwirkt . 
Mittels des Gleitschuhs 12 stUtzt sich der Kolben 10 an 
einer Schragscheibe 13 ab. Bei einer Drehung der 
Zylindertrommel 4 fuhren die Kolben 10 daher in den 
Zylinderbohrungen 9 eine Hubbewegung aus . Die Hohe des 
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Hubs wird dabei durch die Stellung der Schragscheibe 13 
vorgegeben, wobei die Stellung der Schragscheibe 13 im 
Ausftihrungsbeispiel durch eine Stellvorichtung 14 
einstellbar ist. 

5 

Die Zylinder trommel 4 weist eine zentrale Offnung 15 auf, 
in der eine Druckfeder 16 angeordnet ist, welche zwischen 
einem ersten Federlager 17 und einera zweiten Federlager 18 
gespannt ist. Das erste Federlager 17 ist dabei seitens 

10 der Welle 3 in axialer Richtung fixiert, das zweite 
Federlager 18 dagegen wird im dargestellten 
Ausftihrungsbeispiel durch einen in eine Nut der 
Zylindertrommel 4 eingesetzten Seegerring gebildet. Durch 
die Kraft der Druckfeder 16 wird daher die Zylindertrommel 

15 4 in axialer Richtung soweit verschoben, dass sie mit 
ihrer Stirnflache 19 an einer Steuerplatte 20 dichtend 
anliegt . 

Die im dargestellten Schnitt der Fig. 1 der 

20 Axialkolbenmaschine 1 nicht erkennbaren Steuerof fnungen 
der Steuerplatte 20 stehen auf ihrer von der 
Zylindertrommel 4 abgewandten Seite in permanentem Kontakt 
mit zumindest einem Hochdruck- bzw. Niederdruckanschluss . 
Ein Hochdruck- bzw. Niederdruckanschluss ist beispielhaft 

25 in Fig. 2 dargestellt und mit den Bezugszeichen 2 6 und 2 6' 
versehen. Die Zylinderbohrungen 9 sind Uber Of fnungen 21 
zu der Stirnflache 19 der Zylindertrommel 4 hin of fen. Die 
Offnungen 21 Oberstreichen bei einer Rotation der 
Zylindertrommel 4 eine dichtende Umgebung 27 der 

30 Steuerplatte 20 und werden dabei wahrend eines Umlaufs 
alternierend mit den Steuerof fnungen des Hochdruck- bzw. 
Niederdruckanschlusses verbunden. Die Stirnflache 19 und 
die dichtend daran anliegende dichtende Umgebung 27 k6nnen 
auch mit einer korrespondierenden spharischen Form 

35 ausgebildet sein. 



Die Festlegung der Position der Steuerplatte 20 erfolgt 
durch eine Zentrierf lache 29, die aus mehreren Teilfiachen 
besteht, wie nachfolgend unter Bezugnahme auf Fig. 3 noch 
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ausfUhrlich erlautert wird. Die Durchgangsof fnung 38 der 
Steuerplatte 20 weist eine radiale Ausdehnung auf, welche 
mit der aufieren radialen Ausdehnung eines Zentrierkorpers 
korrespondiert, wobei der Zentrierkorper mit einem 
5 Gehausebauteil verbunden ist. Im dargestellten 
Ausftthrungsbeispiel korrespondiert der Innendurchmesser 
der Durchgangsof fnung und damit die Zentrierf lache 29 mit 
dem Aufiendurchmesser des aufieren Lagerrings 7 des 
Walzlagers 6 als Zentrierkorper, so dass die Steuerplatte 

10 20 auf dem aufieren Lagerring 7 zentriert wird. In axialer 
Richtung sttAtzt sich die Steuerplatte 20 an dem 
Gehausedeckel 8 ab. Zur Vermeidung von Leckage weist die 
Steuerplatte 20 eine weitere dichtende Umgebung 28 auf, 
welche auf der von der Zylindertrommel 4 abgewandten Seite 

15 der Steuerplatte 20 ausgebildet ist und die mit der 
Oberf lache des Gehausedeckels 8 dichtend zusammenwirkt . 

Trotz. der Bearbeitung der Stirnf lache 19 der. 
Zylindertrommel 4 sowie der dichtenden Umgebung 27 der 

20 Steuerplatte 2 0 mit Verfahren, die eine hohe. 
Oberflachengtite erm5glichen, tritt eine Leckage zwischen 
der Zylindertrommel 4 und der Steuerplatte 20 auf, die 
auch zum Ausbilden eines Schmierfilms erforderlich ist. 
Die zentrale Offnung 15 der Zylindertrommel 4 begrenzt ein 

25 inneres * Leckagevolumen 44, das einen Teil des Leckols 
aufnimmt. Urn einen Druckaufbau in dem an sich 
abgeschlossenen inneren Leckagevolumen 44 zu verhindern, 
ist zwischen der Steuerplatte 20 und dem aufieren Lagerring 
7 ein Spalt 22 ausgebildet, der mittels einer Nut 25 mit 

30 dem tibrigen Gehausevolumen 24 verbunden ist. Ober den 
Spalt 22 sowie die Nut 25 steht daher das innere 
Leckagevolumen in Kontakt zu dem aufieren Leckagevolumen 45 
des Ubrigen Gehausevo lumens, so dass ein Druckausgleich 
moglich ist. Das im Inneren des Gehausevolumens gesammelte 

35 Leckagefluid wird auf nicht dargestellte Weise dem 
Druckmittelkreislauf wieder zugefiihrt. 

In Fig. 2 ist der Bereich der Steuerplatte 20 noch einmal 
vergrofiert dargestellt, wobei die Schnittebene bezUglich 
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der Darstellung aus Fig. 1 um 90° gedreht ist. Identische 
Bauteile sind mit identischen Bezugszeichen versehen. Der 
Schnitt verlauft nunmehr so durch die Steuerplatte 20, 
dass eine erste Steuerof fnung 32 und eine zweite 
5 Steuerof fnung 33 zu erkennen sind. Zur richtigen 
Positionierung der Steuerplatte 2 0 in radialer Richtung 
dient die Zentrierf lache 29, mit welcher sich die 
Steuerplatte 20 an mehreren Stellen des Sufieren Umfangs 
des aufieren Lagerrings 7 abstutzt. Zur Sicherung gegen 
10 Verdrehung dient im dargestellten Ausftlhrungsbeispiel ein 
weiterer Paflstift 34, der in eine Bohrung des 
Gehausedeckels 8 eingesetzt ist und in eine 
korrespondierende Nut in der Steuerplatte 20 eingreift. 

15 Auf der Hochdruckseite ist an dem aufieren Rand 4 6 der 
Steuerplatte 20 eine radiale Erweiterung 35 ausgebildet, 
urn den hoheren mechanischen Belastungen auf der 
Hochdruckseite gerecht zu werden. Der nach auBen radial 
erweiterte Bereich 35 sowie der innere Rand 47 der 

20 Steuerplatte 20 an dem die Zentrierf lache 29 ausgebildet 
ist, ist im Vergleich zu der dichtenden Umgebung 27 bzw. 
der entgegengesetzt orientierten weiteren dichtenden 
Umgebung 28 hinsichtlich seiner Dicke reduziert. Da der 
innere Rand 47 der Steuerplatte 20 sowie die radiale 

25 Erweiterung 35 an ihren Oberflachen, die in Richtung der 
Zylindertrommel 4 bzw. in Richtung des Gehausedeckels 8 
orientiert sind lediglich geringe Anforderungen an die 
Oberf lachengiite stellen, kann in diesem Bereich eine 
Nachbearbeitung des Rohteils weitgehend ent fallen. Im 

30 Bereich der dichtenden Umgebung 27 sowie der 
entgegengesetzt orientierten weiteren dichtenden Umgebung 
28 wird dagegen das Rohteil der Steuerplatte 20 
entsprechend nachbearbeitet, wobei eine hohe 

Oberf lachenqualitat und Ebenheit beispielsweise durch 

35 Lappen erreicht wird. 



Ein Beispiel far eine konstruktive Ausfuhrung einer 
Steuerplatte 20 ist in Fig. 3 dargestellt. Die 
Steuerplatte 20 weist eine im wesentlichen kreisformige 
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Geometrie auf. in der Mitte ist in der Steuerplatte 20 
eine Durchgangsof fnung 38 ausgebildet, die einen 
Durchmesser von d x aufweist. Der innere Rand 4 7 dieser 
Durchgangsdf fnung 38 bildet die Zentrierf lache 29 aus . Die 
Durchgangsef fnung 38 ist an einzelnen Ausnehmungen 36.1, 
36.2 und 3 6.3 in radialer Richtung nach innen erweitert. 
Zwischen den Ausnehmungen 36.1 bis 36.3 bleibt jeweils ein 
Segment 43.1, 43.2 und 43.3 mit einem Innendurchmesser d x 
stehen. Dadurch entstehen als Zentrierf lache 29 drei 
Teilflachen 29.1, 29.2 und 29.3 an den Segmenten 43.1, 
43.2 und 43.3. Die dritte Teilf lache 29.3 ist im 
bevorzugten Ausftihrungsbeispiel durch das Einbringen einer 
Ausnehmung 37 noch einmal unterteilt, so dass die dritte 
Teilf lache 29.3 aus den beiden mit 29.3' und 29.3* • 
bezeichneten Teilflachen besteht. Entsprechend besteht das 
dritte Segment 43.3 aus den beiden Teilsegmenten 43.3' und 
43.3' Die Ausnehmung 37 ist zur Aufnahme des Pafistifts 
34 vorgesehen, so dass die Steuerof fnungen 32 bzw. 33.1 
bis 33.5 eine definierte Position aufweisen. 

Im dargestellten Ausftihrungsbeispiel sind die Ausnehmungen 
36.1, 3 6.2 und 36.3 gleichmafiig tiber den Umfang der 
Durchgangsof fnung 38 verteilt angeordnet. Ihre radiale 
Erweiterung erstreckt sich bis zu einem Durchmesser d 2 , 
welcher grofi genug ist, urn zu dem aufieren Lagerring 7 den 
Spalt 22 auszubilden, der von einem Leckagefluid 
passierbar ist. 

Die Steuerplatte 20 weist weiterhin die nierenfdrmige 
Niederdruck-Steueroffnung 32 auf, fiber welche die 
Of fnungen 21 der Zylindertrommel 4 mit dem 
Niederdruckanschluss verbunden werden. Zur Verbindung der 
Of fnungen 21 mit einem Hochdruckanschluss sind im 
dargestellten Ausftihrungsbeispiel mehrere ebenfalls 
nierenformige Hochddruck-Steuerof fnungen vorgesehen, die 
mit den Bezugszeichen 33.1 bis 33.5 bezeichnet sind. Die 
jeweils benachbarten Hochdruck-Steuerof fnungen 33.1 bis 
33.5 sind durch einen Trennsteg 39.1 bis 39.4 voneinander 
getrennt. Zwischen den Steuerof fnungen 32 und 33.1 bis 
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33.5 sind Trennf lachen 41 und 42 ausgebildet, die bei 
eingebauter Steuerscheibe 20 im Bereich des oberen und des 
unteren Totpunkts die Offnungen 21 verschliefien, wie dies 
in Fig. 1 dargestellt ist. 

Wahrend die Ausdehnung der Steuerplatte 20 in radialer 
Richtung im Bereich der Niederdruck-Steuerof fnung 32 
lediglich geringfugig grofier ist, als die radiale 
Ausdehnung der Steuerof fnung 32 selbst, ist im Bereich der 
Hochdruck-SteuerSf fnungen 33.1 bis 33.5 zusatzlich eine 
radiale Erweiterung 35 ausgebildet. Die radiale 
Erweiterung 35 weist einen auBeren Rand 40 auf, der 
kreisbogenformig verlauft und der konzentrisch zu der 
kreisscheibenformigen Geometrie der Steuerplatte 20 
15 ausgebildet ist. 

Die Steuerplatte 20 wird aus einem Rohteil gefertigt, das 
vorzugsweise in einem Warmschmiedeprozess hergestellt 
wird. Das Rohteil ist dabei in dem Bereich der radialen 
20 Erweiterung 35 sowie im Bereich zwischen den Durchmessern 
di und d 2 von geringerer Dicke als in dem dichtenden 
Bereich 27 bzw. 28. Das Herausarbeiten der radialen 
Vergrdfierung der Ausnehmungen 36.1, 36.2 und 36.3 erfolgt 
bereits im Warmschmiedeprozess oder durch spanende 
25 Bearbeitung, ebenso wie das Einbringen der Ausnehmung 37 
fur den weiteren PaBstift 34. Die Steuerof fnungen 32 bzw. 
33.1 bis 33.5 werden dagegen vorzugsweise gestanzt, wobei 
das Stanzen im warmen oder im kalten Zustand erfolgen 
kann. Abschliefiend werden die dichtenden Umgebungen 27 und 
2 8 beispielsweise durch Lappen bearbeitet. 

In Fig. 4 ist ein Schnitt durch die Steuerplatte 20 
entlang der Linie IV - IV in Fig. 3 gezeigt. In der 
Schnittdarstellung ist noch einmal zu erkennen, dass im 
Bereich der dichtenden Umgebung 27 sowie der weiteren 
dichtenden Umgebung 28 der SteuerSf fnungen 32 und 33 eine 
grSfiere Dicke t 2 der Steuerplatte 20 im Vergleich zu der 
Dicke ti im Bereich der radialen Erweiterung 35 und der 
Zentrierflache 29 bzw. der Segmente 43.1 bis 43.3 
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vorgesehen ist, wobei die Dickenanderung vorzugsweise auf 
beiden Seiten der Steuerplatte 2 0 erfolgt. Durch die 
Reduzierung der Dicke in Teilbereichen der Steuerplatte 2 0 
sowie durch die Verringerung des AuBendurchmessers der 
5 Steuerplatte 20 im Vergleich zu herkommlichen 
Steuerplatten ist eine erhebliche Reduzierung des 
Gesamtgewichts moglich. AuJJerdem wird durch das Reduzieren 
der Dicke ti der Steuerplatte 20 in denjenigen Bereichen, 
welche keine dichtende Funktion haben, der Anteil an 
10 spanender Bearbeitung von etwa 50 % auf etwa 2 0 % 
reduziert. Neben der Kostensenkung durch den verringerten 
Materialeinsatz ergibt sich als weiterer Vorteil eine 
Verkiirzung der Bearbeitungszeit . 

15 
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Anspruche 

5 

1 . Steuerplatte fur eine Axialkolbenmaschine mit zumindest 
zwei Steuerof f nungen (32, 33, 33.1-33.5), mittels derer 
Zylinderbohrungen (9) einer drehbar in einem Gehause (2) 
gelagerten Zylinder trommel (4) bei Rotation der 

10 Zylindertrommel (4) alternierend mit einem 

Hochdruckanschlufi (26) und einem NiederdruckanschluJS (26') 
verbunden sind, wobei in der Steuerplatte (2 0) eine 
Durchgangsof fnung (38) ausgebildet ist, 
dadurch. gekennzeichnet, 

15 dass der radial innere Rand (47) der Steuerplatte (20) als 
Zentrierf lache (29) ausgebildet ist, die die Steuerplatte 
(20) auf einem gehauseseitigen Zentrierkorper (7) 
zentriert und 

dass die Zentrierf lache (29) aus mehreren Teilflachen 
20 (29.1, 29.2, 29.3) besteht, welche auf sich radial nach 
innen in die Durchgangsof fnung (3 8) erstreckenden Segment 
(43.1, 43.2, 43.3) des inneren Rands (47) der Steuerplatte 
(2 0) ausgebildet sind, die durch Ausnehmungen (36.1, 36.2, 
3 6.3) getrennt sind. 

25 

2. Steuerplatte nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zentrierf lache (29) aus drei liber den Umfang des 
inneren Rands (47) der Steuerplatte (20) verteilten 
30 Teilflachen (29.1, 29.2, 29.3) besteht. 

3. Steuerplatte nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die radiale Ausdehnung der einzelnen Ausnehmungen 
35 (36.1, 36.2, 36.3) so groS ist (d 2 ) , dass im Bereich der 
Ausnehmungen (36.1, 36.2, 36.3) zwischen der Steuerplatte 
(20) und dem Zentrierkorper (7) ein Spalt (22) entsteht . 

4. Steuerplatte nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass an einem auSeren Rand (46) der Steuerplatte (20) im 
Bereich der zumindest einen mit dem HochdruckanschluiS 
verbundenen Steuerof fnung (33, 33.1-33.5) eine aufiere 
5 radiale Erweiterung (35) der Steuerplatte (20) ausgebildet 
ist . 



5. Steuerplatte nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 
10 dass an der Zentrierf lache (29) eine weitere Ausnehmung 
(3 7) zur Aufnahme einer Verdrehsicherung (34) vorgesehen 
ist . 




6. Steuerplatte nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
15 dadurch gekennzeichnet. 



dass die Dicke (tx) der Steuerplatte (20) im Bereich der 
Zentrierf lache (2 9) und/oder der radialen Erweiterung (35) 
im Vergleich zu der Dicke (t 2 ) einer dichtenden Umgebung 
(27,28) der Steuerof fnungen (32, 33, 33.1-33.5) reduziert 
20 ist . 




7. Steuerplatte nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die dichtende Umgebung (27) der Steuerof fnungen (32, 
25 33, 33.1-33.5) spharisch ausgebildet ist. 

8 . Axialkolbenmaschine mit einer drehbar in einem Gehause 
gelagerten Zylindertronvmel (4) , in die Zylinderbohrungen 
(9) eingebracht sind, in denen axialverschieblich Kolben 

30 (10) angeordnet sind, wobei die Zylinderbohrungen (9) zu 
einer Stirnseite (19) der Zylinder trommel (4) hin 
Of fnungen (21) aufweisen, die bei einer Rotation der 
Zylindertrommel (4) liber zumindest zwei Steuerof fnungen 
(32, 33 , 33.1-33.5) einer Steuerplatte (20) alternierend 
35 in Verbindung mit einem Hochdruckanschlufi (26) und 
NiederdruckanschluS (26 ! ) stehen, wobei die Steuerplatte 
(2 0) eine Durchgangsof fnung (38) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass der radial innere Rand (47) der Steuerplatte (20) als 
Zentrierflache (29) ausgebildet ist, die die Steuerplatte 
(20) auf einem gehauseseitig ausgebildeten Zentrierkorper 
(7) zentriert und 

dass die Zentrierflache (29) aus mehreren Teilflachen 
(29.1, 29.2, 29.3) besteht, welche auf sich radial nach 
men in die Durchgangsoffnung (38) erstreckenden 
Segmenten (43.1, 43.2, 43.3) des inneren Rands (47) der 
Steuerplatte (20) ausgebildet sind, die durch Ausnehmungen 
(36.1, 36.2, 36.3) getrennt sind. 



9. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zentrierflache (29) aus drei fiber den Umfang des 
15 inneren Rands (47) der Steuerplatte (20) verteilten 
Teilflachen (2 9.1, 29.2, 29.3) besteht. 

10. Axialkolbenmaschine nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zylindertrommel (4) drehfest auf einer Welle (3) 
angeordnet ist, wobei die Welle (3) auf der Seite der 
Steuerplatte (20) in dem Gehause (8) gelagert ist und die 
Steuerplatte (20) mit der Zentrierflache (29) auf einem 
auSeren Lagerring (7) eines Walzlagers (6) zentriert ist. 

11. Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Ausbildung eines Leckagewegs die radiale 
Ausdehnung (d 2 ) der einzelnen Ausnehmungen (36.1, 36 .2, 
36.3) des inneren Rands (47) der Steuerplatte (20)' grofcer 
als die radiale Ausdehnung des Zentrierkorpers (7) ist. 



12. Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 
35 dass an einem auSeren Rand (46) der Steuerplatte (20) im 
Bereich der zumindest einen mit dem HochdruckanschluS 
verbundenen Steuerof fnung (33, 33.1-33.5) eine auSere 
radiale Erweiterung (35) der Steuerplatte (20) ausgebildet 
ist . 
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13 . Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 12 , 
dadurch gekennzeichnet/ 

dass auf der von der Zylindertrommel (4) abgewandten Seite 
5 der Steuerplatte (4) zumindest eine Nut (25) im Bereich 
einer Trennflache (41, 42) vorgesehen ist, die von 
zumindest einer Ausnehmungen (3 6.1 7 36.2, 36.3) des 
inneren Rands (47) der Steuerplatte (20) zu dem auSeren 
Rand (46) der Steuerplatte (20) verlauft und die ein 
10 inneres Leckagevolumen (44) mit einem auSeren 
Leckagevolumen (45) verbindet . 



14 . Axialkolbenmaschine nach einem der Anspruche 8 bis 13 , 
dadurch. gekennzeichnet, 
15 dass die Stirnseite (29) der Zylindertrommel (4) und eine 
daran anliegende dichtende Umgebung (27) der Steuerplatte 
(20) spharisch ausgebildet sind. 
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Zusaxnmenfassung 



Die Erfindung betrifft eine Steuerplatte (20) fur eine 
Axialkolbenmaschine sowie eine ent sprechende 

Axialkolbenmaschine (1) . Die Steuerplatte (20) weist eine 
Durchgangsoffnung (38) auf, wobei der radial innere Rand 
der Steuerplatte (20) als Zentrierf lache (29) ausgebildet 
ist, die die Steuerplatte (20) auf einera gehauseseitig 
ausgebildeten Zentrierkorper (7) zentriert . Die 
Zentrierflache (29) besteht aus mehreren Teilflachen 
(29.1, 29.2, 29.3), die auf sich radial nach innen in die 
15 Durchgangsoffnung (38) erstreckenden Segmenten (43.1, 
43.2, 43.3) -des inneren Rands (47) der Steuerplatte (20) 
ausgebildet sind, wobei die Segmente (43.1, 43.2, 43.3) 
durch Ausnehmungen (36.1, 36.2, 36.3) getrennt sind' 
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(Fig. 3) 
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